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前 言

本标准是对GB 436-80((磷化锌》的修订。

本标准修订要点如下:

规定了极限数值的处理采用修约值比较法。

    取消了检验规则一章，将其主要内容“抽样”和“检验规则”作为两条，分别放在试验方法一章的开头

和结尾;

    部分标题做了改变:“主题内容与适用范围”改为“范围”，“技术要求”改为“要求”，“检验方法”改为

“试验方法”，“标志、包装、运输、贮存”改为“标志、标签、包装、贮运”。在最后一章，补充了有关“安全”和

“保证期”的内容

    因原标准检验方法中的乙法误差较大，故将此法取消，只保留甲法(仲裁法)，放在本标准试验方法

中。

    本标准自实施之日起，代替GB 436-80,

    本标准由中华人民共和国化学工业部技术监督司提出。

    本标准由化学工业部沈阳化工研究院归口。

    本标准起草单位:山东济宁化工实验厂。

    本标准主要起草人:滑培临、伊茂清。
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中华人民共和国化工行业标准
HG 2855-1997

磷 化 锌 原 药 代替 GB 436-80

Zinc phosphide technical

磷化锌的其他名称、结构式和基本物化参数如下:

ISO通用名称:Zinc phosphide

CIPAC数字代号:69

实验式:Zn,Pi

相对分子质量:258.06(按1993年国际相对原子质量计)

生物活性:杀鼠

稳定性:常温、常压下稳定，但遇酸后迅速分解，释放出剧毒的磷化氢气体。

， 范围

本标准规定了磷化锌原药的要求、试验方法、以及标志、标签、包装、贮运。

本标准适用于磷化锌及其生产中产生的杂质组成的磷化锌原药。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方都应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 601-88 化学试剂 滴定分析(容量分析)用标准溶液的制备

    GB/T 1250-89 极限数值的表示方法和判定方法

    GB/T 1604-1995 商品农药验收规则

    GB/T 1605-79(89) 商品农药采样方法

    GB 3796-83 农药包装通则

    GB/T 16150-1995 农药粉剂可湿性粉剂细度测定方法

3 要求

3.1 外观:深灰色粉末。

3.2 磷化锌原药应符合表 1要求。

表 1 磷化锌原药控制项目指标

指 标
项 目

礴化锌含it

细度(通过 150 l<.筛)

-4990.0 a 4 AA80.0
99. 5

李

一
李

4 试验方法

4.1 抽样

中华人民共和国化学工业部1997-03-11批准 1998一01一01实施
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    按照GB/T 1605中“原药采样”方法进行。用随机数表法确定取样的包装件;最终取样量应不少于

250 g.

4.2 磷化锌含量的测定

4. 2.'1 方法原理

    试样与稀硫酸作用，产生的磷化氢气体通过一系列的吸收瓶，被一定量(过量)的高锰酸钾溶液吸

收，然后在酸性条件下加人一定量(过量)草酸标准溶液，过量的草酸用高锰酸钾标准溶液滴定，从而计

算磷化锌的含量。反应式如下:

    Zn,P, + 3H,S0, = Zn, (SO, ), + 2PH,

    5PH,+8KMn0,+12H,S0,—      4K,S0,+8MnSO,+5H,P0,+12H,0

    2KMn0,+SH,C,O‘十3H,SO,—  2MnSO,+K2SOq+8H,0+1000,

4. 2. 2 试剂和溶液

    硫酸溶液(V/V):1+9;

    硫酸溶液(V/V),1+1;

    草酸一硫酸溶液:100 mL(1+1)硫酸与300 mL 0. 5 mol/L草酸标准溶液混合;

    草酸标准溶液:c(1/2H,Cz0,)=0. 5 mol/L;

    高锰酸钾标准滴定溶液:c(1/SKMnO,)=0. 5 mol/L;

    以上溶液均按GB/T 601中规定配制;

    氮气。

4.2. 3 仪器

    恒温水浴:50℃士5℃;

    反应瓶:250 mL;

    吸收瓶:250 mL,

4.2.4 测定步骤

    称取0.6g试样(精确至0. 000 2 g)，置于150 mL烧杯中，加人50̂-70 mL水，用无灰滤纸(预先用

酸洗过，再用水洗至中性)过滤。沉淀用水洗涤5次，每次用10̂ 15 mL;将沉淀及滤纸小心转移至

250 mL反应瓶2中，用移液管吸取0.5 mol/L的高锰酸钾标准滴定溶液100 mL,50 mL,50 mL，分别

注人250 mL吸收瓶4,5,6中，然后将整个系统按图连接起来，并将反应瓶置于50℃士5℃恒温水浴3

中(见图1)

                                    图1 高锰酸钾吸收装置

    在分液漏斗1中，加人1+9硫酸溶液100 mL，并在10̂-15 min内加人反应瓶中，调节氮气压力，

使气泡连续而稳定，继续反应2h，然后卸下仪器，将吸收瓶4,5,6中的溶液全部转移至800 mL烧杯

中，准确用225 mL草酸一硫酸标准溶液冲洗吸收瓶及导管，使沉淀全部溶解，再用水洗，洗液均并入烧

杯中，加热至50℃用0. 5 mol/L高锰酸钾标准滴定溶液滴至微红色即为终点。

4.2.5 计算
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用质量百分数表示的磷化锌含量X按式(1)计算:

      (c,V,一c2V2+c,V,) X 0.016 14
人 一 —

                                                ”2
X 100 ⋯ (1)

式中:‘— 高锰酸钾标准滴定溶液的实际浓度，mol/L;

      ‘:— 草酸标准溶液的实际浓度，mol /L ;

      V— 加人高锰酸钾标准滴定溶液的体积，mL;

      Vz— 加人草酸标准溶液的体积,mL;

      V,— 回滴时消耗高锰酸钾标准滴定溶液的体积，mL;

      m— 试样的质量，g;

0. 016 14— 与1. 00 mL高锰酸钾标准滴定溶液Cc(1/SKMnO,)=1.000 mol/L〕相当的以克表示的磷

              化锌的质量。

4.2.6 允许差

    两次平行测定结果之差，应不大于1.0写。

4.3 细度的测定

    按GB/T 16150中的干筛法进行。

4.4 产品检验与验收

    应符合GB/T 1604有关规定。极限数值处理采用修约值比较法。

5 标志、标签、包装、贮运

5.1 磷化锌原药的标志、标签和包装，应符合GB 3796中的有关规定，并应有商标和生产许可证号。

5.2 磷化锌内包装为双层塑料袋并热合密封，质盘不超过1 kg，外包装为铁桶、纸桶、木箱或纸箱，每

箱净重不超过25 kg,

5.3 根据用户要求或订货协议，可以采用其他形式的包装，但要符合GB 3796的有关规定。

5.4 包装件应贮存在通风、干燥的库房内，在贮运时严防日晒和潮湿，不得与食物、种子、饲料混放，不

得与酸性物质混放接触，避免与皮肤、眼睛接触，防止误食及由口鼻吸人。

5.5 本品是一种剧毒的杀鼠剂，吞噬或吸人均有毒。使用本品时应带防毒手套及口罩，避免用手直接接

触，施药后及时用肥皂洗净手脸，被毒死的老鼠及时收集深埋，避免第二次中毒，未被吞噬的毒饵及时收

集处理，避免误被其他动物吞噬。如发生误服中毒现象，应立即送医院诊治，用0.1%硫酸铜催吐洗胃，

内服轻泻盐(硫酸钠25 g),注射阿托品和解磷定，并对症治疗，采取必要的心、肝、胃的保护措施。

5.6 保证期:在规定的贮运条件下，磷化锌原药的保证期从生产日期算起，为2年。
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